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LISTA DE VERIFICACION

1- DATOS GENERALES

ESPECIALIDAD: Tecnologo Gestion de la produccién Industrial
COMPETENCIA: Organizar las actividades de produccion de acuerdo con
los objetivos empresariales

ACTIVIDAD DE PROYECTO:

RESULTADO DE APRENDIZAJE: Establecer el sistema productivo de
acuerdo con el nivel de transformacion, la organizaciéon que se tiene para
producir y la naturaleza del producto.

ACTIVIDAD APRENDIZAJE — EVALUACION:

Nombre del Aprendiz:

SOFIA RODIRGUEZ DIAZ

JOHAN DAVID PALENCIA

ANTHONY GALVIS RINCON

DAVID FELIPE GARAY

JUAN MANUEL RODRIGUEZ BARRERA
LAURA VALENTINA VARGAS LIZARAZO
Numero de ldentificacion:

Nombre del Instructor: JORGE

DAVID ALBOR CHADID

Ciudad y fecha: BOGOTA (31/03/2025)
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Materia

PVC

Prima: Plastico

C Sopladora

Bolas navidenas

¥

Manija

(e

Se pone el molde en la
Sopladora

Se pone el malde en la
Inyectora

)

¥

Se alimenta la maquina
por la "Tobera"

i

Se alimenta la maquina
por la "Tobera"

¥

Se calienta el plastico y
se rellena el molde

Se calienta el plastico y
se rellena el molde

Materia
Prima: Cristal
Poliestireno

Inyectora

Estucheria

Se pone el molde en |a
Inyectora

v

Se alimenta l1a maquina
por la "Tobera”
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Se calienta el plastico y se
rellena el maolde

v
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Sale el producto y el
funcioario operativa lo
perfecciona

Sale el producto y el
funciocario cperativo lo
perfecciona

Sale el producto y =l
funcioario operativo lo
perfecciona

|
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Entran en praceso de
enrrague

;

Se pasan al area de pintura en
donde se le aplica una primera
capa de base

;

Se secan en el horna a 40°C
aproximadamente

.
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Se aplica el Top

Proceso de metalizacién

¥

Pasa a area de pintura y

diseno

¥

Se aplica el diseno necesario
de acuerdoe a la produccion
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= Vuelve a proceso de

secado en horno a 40°C

v
Proceso de desanrrague
(Empaquetado)
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